Influence de la vitesse de frittage sur une zircone haute translucidite
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Introduction Production d’un piéce prothétique en zircone

Conventionnellement, 7 heures de cuisson sont nécessaires pour sintériser la
zircone et obtenir ses propriétés esthétiques et meécaniques finales. Pour Usinage
accelérer la production des protheses en zircone au laboratoire, des protocoles rapide

de frittage en 18 minutes ont été proposés. L’influence de ce protocole sur la Céramique pré- _— )
structure et donc les propriétés mécaniques et esthétiques de la zircone restent pre-
peu connus. \ frittee 6-8 heures U\ 7/
L’objectif principal de cette étude est d’étudier I'impact de la cuisson rapide et Source: Zheng, 2017, Springer
ultra-rapide sur la taille des grains, la résistance a la flexion et la translucidité de
la zircone haute translucidité.
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Matériaux et méthodes Parametre de

» 3Y-TZP (zircone polycristalline tétragonale
stabilisée a I'yttrium), HT12 (haute translucidité),

translucidité
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Structu re

Résistance a la flexion

F= Force maximale sur la courbe de

SFL . déflexion, (N)

.L= Longueur entre les supports, (mm)
2bd2 .b= Largeur de la barrette, (mm)
.d = Epaisseur de la barrette, (mm)
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Perspectives Conclusions

Le frittage ultra-rapide de la 3YTZPHT pourrait remplacer le frittage

conventionnel sans conséquences importantes esthéetiques ou meécaniques.
Des etudes supplémentaires seraient nécessaires.
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